
附表一                                 购置设备需求
	序号
	设备名称
	数量
	设备基本配置及技术要求（对应检测标准）
	备注


	1
	体视显微镜+成像系统
	1
	（一）、体视显微镜

1．光学系统：格里诺光学系统。

2．可变焦比：6.7：1

3．放大倍数：6.7至45倍

4．观察镜筒：三目观察筒， 镜筒倾角45°，瞳间距调节节范围52～76mm ，备有目镜固定钮以及0.5倍C型接口

5．物镜：1倍平场消色差物镜，工作距离大于100mm

6．目镜：10倍宽视野目镜，无铅,可调焦，视场数22

7．镜体可根据样品需要调节不同高度，固定镜体支柱高度600mm

8．照明方式：环形灯照明
（二）、成像系统

1．1 500万像素彩色CCD，最大分辨率2560*1920时帧速可达7帧/秒

2．支持采集单幅图像、多幅序列图像、彩色视频、黑白视频

3．支持定时截图功能

4．支持一键曝光、区域曝光、一键白平衡、区域白平衡，简单操作即可得到理想效果

5．支持固定区域自动曝光：0.1%、1%、30%

6．提供动态测量功能

7．可随时设置系统的放大比例尺，并作保存；支持定标打印

8．图像采集时可以实时调节曝光时间、对比度、色调、AD、Gamma，使获得的图像质量达到最佳质量

9．可对图像文件进行打开、编辑、保存、打印等操作

10．可对图像进行放大、缩小、全屏显示、原始尺寸显示、裁剪、模糊、锐化、浮雕、镜像、边缘化等处理

11．可在图像上添加直线、直径、矩形、平行线、圆心圆、两点圆、三点圆、椭圆、多边形、角度、折线等并自动测量，测量结果可输出到Word和EXCEL 

12．支持图像旋转  

13。提供VGA输出功能，在不使用电脑的情况下可直接输出图像到显示器

14．支持遥控拍照和SD卡存储

15． 0.63XC型接口，配同步调焦旋钮，保证镜下图像和电脑显示的实时图像的同步性。
	


	2
	1立方米
气候箱
	1
	项    目
技 术 指 标
温度
调节范围：(15～40)℃，调节精度：±0.5℃，工作温度:23℃±0.5℃

相对湿度
调节范围：(40～70)%RH.
调节精度：±3%R.H. 工作湿度：45%±3%R.H 
承载率
 (1±0.02) m2/ m3 
空气置换率

调节范围：0.2m3～2m3/h(换气率0.2～2次/小时）
调节精度：通风量±1%

表面风速
空气水平速率保持在（0.1～0.3）m/s，精度≤0.05m/s
测试舱尺寸
容积1m3
测试舱采用镜面不锈钢板整体焊接。可用水洗清洁，无橡胶类和胶粘剂等对检测有干扰的材料，密封材料和其它与测试舱内空气接触的器件，不吸附和释放有机物和甲醛。测试舱内无结露及水珠凝聚。
密封性
静态泄漏率：1KPa相对压强下，泄漏率≤1× m3/min
本底浓度
气体中的微粒浓度要求：直径大于0.5um的微粒数浓度＜100个/m3。
甲醛本底浓度＜0.006mg/m3 ， TVOC本底浓度＜0.02mg/m³。单项VOC本底浓度＜0.002mg/m3 
测控系统
实时监控，记录舱内的温度、湿度、压力、流量、置换率、时间等控制参数。采用触摸控制屏作为人员操作设备的对话界面，直观、便捷。配置专用控制软件，除实现触摸屏的功能外，还具有远程控制功能，可实现系统控制、程序设定、动态数据显示和历史数据回放、故障记录、报警设置等功能。

	

	3
	床垫测试仪
	1
	（一）床垫滚轮测试仪

1．控制方式：PLC 和触摸屏，显示方式：液晶，显示屏：威伦，型号：MT6070iH
2．运行方式：手动+全自动，数据输出：打印输出
3．施力装置：伺服电机，伺服电机:主马达（1 台）： 松下,1KW，型号：MDME102GCG；

高度测试马达（1 台）：松下,0.75KW，型号：MOTOR-MHMD082G1U；加载升降马达（1 台）：三相普通电机
4．测量精度：力(F)±0.5%, 尺寸(D)±0.2mm,位置(P)±2mm

5．PLC 可编程控制器（一套）:欧姆龙，型号： CP1H-XA40DT-D，A/D 转换器
6．滚筒：材质：高强度PP 塑或者POM 塑料。
7龙门横梁（铸造件）：材质：铸铁HT250，热处理：退火，加工方法：磨削
8．导轨：主导轨（两条）：日本THK

9．测试数据：
1）棕床垫:耐久性测试初始平均高度，100 次滚动测试后平均高度，29900 次滚动测试后平均高度；加载频率、加载次数。
2）软床垫：耐久性测试初始平均高度，围边高度；100 次滚动测试后平均高度、平均硬度，29900 次滚动测试后平均高度、平均硬度；加载频率、加载次数、挠度曲线、床垫硬度值、床垫硬度等级值。
（二）床垫边部耐久性测试仪

1．控制方式：PLC 和触摸屏，显示方式：液晶，显示屏：威伦，型号：MT6070iH
2．运行方式：自动（手动输入缝边高度）
3．数据输出：显示屏显示（或选装打印输出）
4．位置(P)±0.2mm，悬臂梁变形量：<0.1mm，加载块重量：1000±0.5N，测试速度：12±1 次/min

5.PLC 可编程控制器（一套）:欧姆龙，型号： CP1H-XA40DT-D

6.气缸(1 套):SMC,型号：MDBB80-250

7.加载位置升降马达（1 台）：三相普通电机
8.加载垫：材料：高强度PP 塑或者POM 塑料。

	


