附件1                项目预算及采购要求 
	合同包
	设备名称
	数量

（台套）
	最高限价（元）
	交货期
	质保期

	1
	手持式粗糙度仪
	1
	18000
	1个月
	1年

	2
	把立管/把锁管综合性能试验机改造
	1
	28000
	1个月
	1年

	3
	自动标距打点机
	1
	8000
	1个月
	2年

	说明：

1、本项目报价：包括设备费、运输费、安装费、培训费、税金、保险等一切费用。

2、付款方式：项目验收合格后办理相关结算，根据结算资料二十个工作日内支付至结算金额的100%。发票应为增值税专用发票。 

3、验收：按本技术要求和合同约定进行验收。


合同包1    手持式粗糙度仪技术要求
1、 主要用途：仪器主要用于现场测量多种零件的表面粗糙度，根据选定的测 
    量条件计算相应的参数等用途
二、 符合GB/T 1031-2009

三、主要性能参数：
1、测量范围： X轴  ≥15mm；范围 ≥300 µm(-150 µm～+150 µm)；
检出器： 范围/分辨力  100 µm / 0.006 µm，25 µm / 0.002 µm；
2、测量速度：测量时：≥ 0.25 mm/s 返回时： ≥1 mm/s；
3、测力： 0.75 mN ；
4、具有评价曲线、截面曲线、粗糙度曲线、DF曲线、粗糙度Motif曲线功能；
5、具有图表分析：负荷曲线、振幅分布曲线功能；
6、具有被测面放大可视化功能；
7、设备其他功能：（1）自由设置：可以选择要显示、演算的参数 （2）保存功能：测量条件100个、测量数据8000个、画面数据500个、（3）校准：输入数值自动校准方式/多次测量取平均值校准方式；
8、液晶屏尺寸：≥36.0×49.0mm；具有自动休眠功能，可在10～500秒内设定；
9、重量：≤500 g 
四、主要配置
1、手持式粗糙度仪主机 1套
2、标准附件：粗糙度标准片Ra(3 µm)、连接电缆、 显示器保护膜，AC适配器，携带皮套，使用说明书，保证书。
合同包2    把立管/把锁管综合性能试验机改造技术要求
1. 主要用途：将原有的把立管/把锁管综合性能试验机改造成符合QB/T 1333-2018中5.3.5实验要求。
2. 荷重元量程： 2000kg
3. 荷重元分辨率：1/10000
4. 荷重元精度：≤±0.5%
5. 机台提升速度：0—100mm/min 可设定
6. 控制软件系统能实现QB/T 1333-2018中5.3.5实验要求。
7. 改造需在原设备（品牌：昆山创新；型号：CX-8001F）上进行，不能影响原有使用功能。
合同包3   自动标距打点机技术要求  

1、 仪器设备需满足检测标准情况：
（1）GB/T228.1
《金属材料 拉伸试验 第 1 部分:室温试验方法》
（2）ISO6892－1 《Metallic materials -- Tensile testing -- Part 1: Method of test at room temperature》
（3） ASTM E8 / E8M 《Standard Test Methods for Tension Testing of Metallic Materials》
二、仪器设备需满足技术指标：
1）打点方式：手自一体式，连续单点

2）标距长度：5-250mm

3）两点间隔：5mm/10mm

4）标距精度：误差≤±0.05mm

5）定位精度：≤±0.01mm/FS

三、设备配置要求：
1. OD5 桌面型主机架             1台
2. ORTLAI－S500 数字控制系统    1套
3. 双导向机构                  1套
4. 高频响应快速打点头          1套
5. 试样支撑台                  1套

6. 试样快速压紧装置            1套
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